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L'objefc de la pxesente invention est un 
dispositif destine au perfectionuement du 
serrage dee Serous, vis, et en g6niral toutes 
pieces s'assemblant pax fiietage, d'une 
& ooneeptian paxtioulierement originale et 
simple, preaentant en outre Tavantage de 
pouvoir 6tre utilise sur tous organes de 
serrage par fiietage aotueilement dans le 
commerce, sans qu'il y ait Ueu de f aire subir 
to a ces derniers une modification queieonque. 
H en est donoe aux deseins annexes au 
present memodre desariptif , les details essen- 
feiels a la comprehension d'une forme simple 
de realisation, etant entendu que oe n'est 
i5 qu'a titre d'exemple, et que les formes, 
dimensions, matierea, details pratiques, etc, 
peuvent varier dans ies plus lodges Krnites 
sans que le prinoipe de 1'invention Boit en 
rien modify ou touohe*. 
ao La fig. 1 eat une vue en plan et en coupe 
de la rondelle int3roalaire ou intermediaire ; 

La fig. a donne une vue en plan et en 
coupe de la rondelle eiastiqua ; 
Lafig. 3 fournit, avant blooage, en coupe 
no le dispositif applique a un 6crou ordinaire ; 
A la fig. 4 Bont fournies fes m£mefl pieces, 
6galement en coupe, dans ia position de 
serragd maximum, o'est-a-dire apres blo- 
oage; 

So La fig. 5 donne une vaxianto de la figure 
precSdente, dans laquelk ii est fait usage 



da deux rondeULea elastiquee eoufl la ron- 
delle interoalaire ou intermediaire. B est 
bien entendu que le nombre de oes ron- 
delles pent 6tre queJoonque, sans que le 
cadre de 1 Invention soit depaes6 ; 

La fig. 6 est une Novation de i'ecxou 
monte sur sa tige filetee, avec interposition 
du nouveau dispositif, o'est-a-dire, ron- 
delles mtercalaire et elastique 1 

A la fig- 7 le dispositif, en coupe eat 
figure* sur un ecrou en elevation, avant 
serrage ; 

La fig. 8 fournit la mflrne vue, mala apres 
blooage de la piece a saner. 
■ lie nouveau dispositif pent frtre dear** 
ainsi qu'il suit : 

Sous la face d'appui d'une piece quel- 
conque a, utilises au serrage par fiietage, 
viennent ae plaoer : 

1° Une rondelle interoalaire ou interme- 
diaire b, a face superieure plane, a 6pais- 
seur convenabie, a atesage axial et a dia- 
metre exterieur Judioieueement cnoisis. La 
face inierieure do cette rondelle o ofEre une 
concavite tournee vers le bas, ou elie est 
tracee suivant une surface tronooniqfce 
d 3 angle au eommet x ; elie possede dona sui- 
vant son axe, une fleehe judioieusement eta- 
blia ; 

2 * Une rondelle e en matiere d'elastioite 
oonvenable, d'alesage aixial at d'epaisseur 
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amsi qua de diametre exterieur judioieuse- 
. meut caioulea, deooupee soit dans una sur- 
face touraant sa conoavite vers ie bas, soit 
aurun odne d'angte ausommet (3 plus petit 
5 que ceini dont fait partie ia face mftrieure 
de iarondefle a, oil d*uas oourbure moindre. 
I2ie possede dono, snivant son axe une 
fleehe ^ plus grande que cdie de la rondeiie 
intercalate ou iatexioediaire. 
io Ajnsi qn-fl a ete dit plus W, oette 
rand^lle eiastique pent §tre remplacee par 
deirc icndelies e' et e' ou par phiaenw, 
sans que ie principe de Invention soit en 
rien mo dine ou toncM. 
1 5 Le fi>notaonnement dn nouveau dispositif 
est des ploa mmpies et se eomprend aise- 
ment aux deasins. B pent d'affleurs etre 
explique aznsi qu'il suit : 
La rondeiie 6 est placed sous la tete de 
so vis, sous ie corps de I'eWou ; etc., de facon 
que sa face superieure soit en contact avec 
la face d'appui de i'organe de serrage ; la 
OU ies rondellea elastiqnes vient de placer 
Boas ia rondeiie mteiealaire, entre ceiW 
8 5 6t * serrer. Le centrage de eea ron- 

dellea s'effeotue de iui-meine, grace a rate- 
sage axiaL 

LVwgaue de serrage est inanonrvre jus- 
. qu'eu eontaot aveo la pieoe a bloquer pax 
3o tons inoyemj fcabituelfl queiconques. A cette 
position, ia faoe inKrieure de la rondeiie 
intexcaiaiie et la face superieure de ia ron- 
deiie eiastique, font entre efles, un certain 
angle. 

dS Si le serrage est continue, ii a pour but, 
a.partrr de ce moment d'infleohir la oujes 
randeEes elaBtdques e et de reduire sa ' 
fleohe /. 

Choiaie en matieie convenable oette ron- 
fto dene subit aiors une deformation eiastique, 
et par reaction oorrespondante— d'aSieurs 
fonotian de son aplatissemant,— vient exer- 
*er sa pression, normalement dirigee, sur 
ies filete de i'eurou. Ceux-ei sont dorenavant 
45 coinoes feeigiquement, et ce coincement 



s'oppose a tout desserrage acexdentel uite- 
xieur. 

E est aise de se rend T e compta que ie 
serrage maximum ou biocaga est obtenu 
(fig. 5, 4, 8), quand ia face hxferiere de la 5o 
rondeiie intermedia^ et ia face superieure 
de la rondeiie eiastique sont au oemtaot. 

H est parfciculierement inteiessant de 
noter que dans ce cas, — d'aiileuxs le plus 
^favorable— 11 ^te encore 4 la itandefle 55 
flasfaque une fleohe egaie a oelie de ia ron- 
deiie mtercaiaire, pour que ia iimite d'elas- 
ticifce du metal no sort ni atfeinte, m a plus 
forte raison depassee. 

Bisposifcif destine au perfeotionnement 
du senage des ecrous. vis/ et en general 
toutea pieces s 3 assemblant par fiietage, 
essenfcieilement oaraoteris^ par un jeu de 
rondeiies Tenant se placer sous ia face 65 
dappui de rorgane de serrage, et entre 
oelin-oi et ia piece a serrar. 

Ce feu de rondeiles coniprsnant une xon,- 
delie dont la faoe superieure vient au eon- 
taot de ia face d'appui de rorgane de ser- 70 
xage s et dont la faoe inferieure, concave ou 
trxmoonique sert d'appui a une ou des ron- 
deHes elastiqueB a pins grande courbTzre ou 
a plus petit angle au sommet, dont ©He iimite 
ainsi sous l'effort de serrage, 3a deformation -7 5 
eiastique. ' 

Le perfectionnement au serrage ainsi 
obtenu, etant du an coincement des filets 
produit par ia reaction de ia deformation 
^iastique de la ou des rondelles inferieurea, 8o 
dingee normaiement a ceux-ci. 

La limitation de ia deformation elastique 
de ia ou des rondefles inferieuxe« par ia 
KmdeUe interoalaire permettant d'assurer 
que ia iimite d'eiasticite du metal ne peut 85 
att0infe * 3ii ^ plus forte raison 

. >ircoras VACHER, 

Par prpco nllaa g 
Joseph Vwmits. 
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